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Description 

[0001] La presente invention a pour objet une composition comprenant, dans un milieu physiologiquement accep- 
table, des fibres et une cire, destinee en particulier au domaine cosmetique. L'invention a aussi pour objet un procede 
5 de maquillage ou de soin cosmetique des matieres keratiniques utilisant cette composition. La composition et le pro- 
cede selon l'invention sont plus particulierement destines aux matieres keratiniques telles que la peau, y compris les 
levres, et les phaneres comme les cils, les sourcils, les cheveux et les ongles, notamment d'etres humains. Plus 
specialement, l'invention porte sur un mascara. 

[0002] La composition selon l'invention peut se presenter sous la forme de composition de revetement des cils 
10 (notamment de mascara), d'eye-liner, de produit pour les levres, de fard a joues ou a paupieres, de fond de teint, de 

produit de maquillage du corps ; de produit anti-cernes, de vernis a ongles, de produit de soin de la peau. 

[0003] Les produits de maquillage sont couramment employes pour apporter de la couleur, mettre en valeur certaines 

parties de la peau ou des phaneres, ou bien encore procurer un aspect brillant, mat, satine a la peau ou aux phaneres. 

Ces produits sont habituellement appliques sous la forme d'une mince couche uniforme. 
15 [0004] II est connu de I'etat de la technique d'employer des fibres dans les compositions de maquillage ou de soin 

des matieres keratiniques pour ameliorer leurs proprietes cosmetiques. 

[0005] Pour le maquillage des cils, le document JP-A-3-153613 enseigne I'utilisation des fibres dans des composi- 
tions de mascara pour conferer un effet d'allongement et d'epaississement aux cils. Les documents JP-A-6-9340 et 
JP-A-7-1 79323 decrivent des compositions de mascara comprenant des fibres et des polymeres en dispersion aqueu- 
se se. 

[0006] Pour le maquillage de la peau, il est connu du document JP-A-7-1 96440 d'utiliser des fibres pour conferer a 
la peau un toucher veloute. 

[0007] Toutefois, lors de I'application de ces compositions sur les matieres keratiniques, les fibres adherent diffici- 
lement sur les matieres keratiniques. L'utilisatrice doit done appliquer plusieurs fois la composition sur les matieres 

25 keratiniques pour deposer une quantite suffisante de fibres pour obtenir les proprietes cosmetiques recherchees, ce 
qui necessite de consacrer un certain temps pour se maquiller et obtenir les resultats de maquillage souhaites. Or ce 
temps peut etre percu comme trop long par les utilisatrices pressees. Un besoin existe done de disposer d'une com- 
position contenant des fibres permettant d'obtenir rapidement et facilement le maquillage attendu. 
[0008] Par ailleurs, les fibres n'adherant pas bien sur les matieres keratiniques ont alors tendance a se detacher de 

30 leur support et s'eliminent done dans le temps. L'elimination de ces fibres provoque alors une diminution perceptible 
des proprietes cosmetiques recherchees apportees par les fibres, necessitant de renouveler I'application du produit. 
De plus, pour un mascara, les fibres en se detachant des cils peuvent se loger dans I'oeil et provoquer un inconfort 
occulaire. 

[0009] Le but de la presente invention est de disposer d'une composition cosmetique comprenant des fibres adherant 

35 bien sur les matieres keratiniques. 

[001 0] La demanderesse a maintenant constate de fagon surprenante que I'utilisation d'une microdispersion de cire 
dans une composition comprenant des fibres permettait d'obtenir une composition qui s'applique facilement sur les 
matieres keratiniques et permet de deposer rapidement les fibres sur les matieres keratiniques. La composition appli- 
quee sur les matieres keratiniques seche rapidement favorisant ainsi un maintient rapide et adherant des fibres sur 

40 les matieres keratiniques. 

[0011] De plus, lorsque la composition est un mascara, on obtient un maquillage qui epaissit rapidement les cils et 
qui allonge bien les cils. On constate ainsi une charge instantanee des cils. 

[0012] De fagon plus precise, la presente invention a pour objet une composition comprenant, dans un milieu phy- 
siologiquement acceptable contenant au moins une phase aqueuse, des fibres, caracterisee par le fait qu'elle comprend 
45 une microdispersion aqueuse de particules de cire. 

[0013] Un autre objet de l'invention est un mascara comprenant une composition telle que decrite precedemment. 
[0014] L'invention a encore pour objet un produit de mascara comprenant un reservoir contenant une composition 
de mascara telle que definie precedemment, et muni d'un systeme d'application de la composition sur les fibres kera- 
tiniques, notamment les cils. 

50 [0015] L'invention a aussi pour objet un procede cosmetique de maquillage ou de soin des matieres keratiniques 
comprenant I'application sur lesdites matieres keratiniques d'une composition telle que definie precedemment. En 
particulier, l'invention a pour objet un procede de revetement des cils comprenant I'application sur les cils de la com- 
position decrite precedemment. 

[0016] L'invention a egalementpour objet I'utilisation d'une composition telle que definie precedemment pour obtenir 
55 un depot adherant sur les matieres keratiniques. 

[0017] L'invention a encore pour objet I'utilisation, dans une composition comprenant, dans un milieu physiologique- 
ment acceptable contenant au moins une phase aqueuse, de fibres et d'une microdispersion aqueuse de particules 
de cire, pour obtenir un depot adherant sur les matieres keratiniques. 
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[0018] Dans la presente demande, on entend par "milieu physiologiquement acceptable", un milieu compatible avec 
les matieres keratiniques, comme un milieu cosmetique. 

[0019] La phase aqueuse de la composition peut etre constitute essentiellement d'eau. Elle peut comprendre ega- 
lement un melange d'eau et de solvant miscible a I'eau comme les monoalcools inferieurs ayant de 1 a 5 atomes de 
5 carbone tels que I'ethanol, I'isopropanol, les glycols ayant de 2 a 8 atomes de carbone tels que le propylene glycol, 
I'ethylene glycol, le 1 ,3-butylene glycol, le dipropylene glycol, les cetones en C 3 -C 4 , les aldehydes en C 2 -C 4 . La phase 
aqueuse (eau et eventuellement le solvant organique miscible a I'eau) represente. en pratique, de 5 % a 99,4 % en 
poids, par rapport au poids total de la composition. 

10 a) les fibres : 

[0020] Par "fibre", il faut comprendre un objet de longueur L et de diametre D tel que L soit tres superieur a D, D 
etant le diametre du cercle dans lequel s'inscrit la section de la fibre. En particulier, le rapport L/D (ou facteur de forme) 
est choisi dans la gamme allant de 3,5 a 2 500, de preference de 5 a 500 : et mieux de 5 a 150. 

15 [0021] Les fibres utilisables dans la composition de I'invention peuvent etre des fibres d'origine synthetique ou na- 
turelle, minerale ou organique. Elles peuvent etre courtes ou longues. unitaires ou organisees par exemple tressees, 
creuses ou pleines. Leur forme peut etre quelconque et notamment de section circulaire ou polygonale (carree, hexa- 
gonale ou octogonale) selon I'application specifique envisagee. En particulier, leurs extremites sont epointees et/ou 
polies pour eviter de se blesser. 

20 [0022] En particulier, les fibres ont une longueur allant de 1 u.m a 1 0 mm, de preference de 0,1 mm a 5 mm et mieux 
de 1 mm a 3,5 mm. Leur section peut etre comprise dans un cercle de diametre allant de 2 nm a 500 jam, de preference 
allant de 100 nm a 100 [am et mieux de 1 [am a 50 jam. Le poids ou titre des fibres est souvent donne en denier ou 
decitex et represente le poids en gramme pour 9 km de fil. De preference, les fibres selon I'invention ont un titre choisi 
dans la gamme allant de 0.15 a 30 deniers et mieux de 0,18 a 18 deniers. 

25 [0023] Les fibres peuvent etre eel les utilisees dans la fabrication des textiles et notamment des fibres de soie, de 
coton, de laine, de lin, des fibres de cellulose - notamment extraites notamment du bois, des legumes ou des algues 
-, de rayonne, de polyamide (Nylon® ), de viscose, d'acetate notamment d'acetate de rayonne, de poly-(p-phenylene- 
terephtalamide) (ou d'aramide) notamment de Kevlar® , de polymere acrylique notamment de polymethacrylate de 
methyle ou de poly 2-hydroxyethyl methacrylate, de polyolefine et notamment de polyethylene ou de polypropylene, 

30 de verre, de silice, de carbone notamment sous forme graphite, de polytetrafluoroethylene (comme le Teflon®), de 
collagene insoluble, de polyesters, de polychlorure de vinyle ou de vinylidene, d'alcool polyvinylique, de polyacryloni- 
trile, de chitosane, de polyurethane, de polyethylene phtalate, des fibres formees d'un melange de polymeres tels que 
ceux mentionnes ci-avant, comme des fibres de polyamide/polyester. 

[0024] On peut aussi utiliser les fibres utilisees en chirurgie comme les fibres synthetiques resorbables preparees 
35 a partir d'acide glycolique et caprolactone ("Monocryl" de chez Johnson & Johnson) ; les fibres synthetiques resorba- 
bles du type copolymere d'acide lactique et d'acide glycolique ("Vicryl" de chez Johnson & Johnson) : les fibres de 
polyesterterephtalique ("Ethibond" de chez Johnson & Johnson) et les fils d'acier inoxydable ("Acier" de chez Johnson 
& Johnson) notamment pour une application en vernis a ongles. 

[0025] Par ailleurs, les fibres peuvent etre traites ou non en surface, enrobees ou non. Comme fibres enrobees 
40 utilisables dans I'invention, on peut citer des fibres de polyamides enrobees de sulfure de cuivre pour un effet anti- 
statique (par exemple le "R-STAT" de chez Rhodia) ou un autre polymere permettant une organisation particuliere des 
fibres (traitement de surface specifique) ou traitement de surface induisant des effets de couleurs/hologrammes (fibre 
"Lurex" de chez Sildorex, par exemple). 

[0026] De preference, on utilise des fibres d'origine synthetiques et en particulier des fibres organiques, comme 
45 celles utilisees en chirurgie. Avantageusement, on peut utiliser des fibres insolubles dans I'eau. 

[0027] Les fibres utilisables dans la composition selon I'invention sont preferentiellement des fibres de polyamide, 
de cellulose, de poly-p-phenylene terephtalamide ou de de polyethylene. Leur longueur (L) peut aller de 0,1 mm a 5 
mm, de preference de 0,25 mm a 1 ,6 mm et leur diametre moyen peut aller de 1 urn a 50 jam. En particulier, on peut 
utiliser les fibres de polyamide commercialisees par les Etablissements P. Bonte sous le nom de "Polyamide 0.9 Dtex 
50 3 mm", ayant un diametre moyen de 6 jam, un titre d'environ 0.9 dtex et une longueur allant de 0,3 mm a 5 mm. On 
peut aussi utiliser les fibres de poly-p-phenylene terephtalamide de diametre moyen de 1 2 jam et de longueur d'environ 
1 ,5 mm comme celles vendues sous le nom de "Kevlar Floe" par la societe Du Pont Fibres ou bien encore les fibres 
de celluloses (ou de rayonne) ayant un diametre moyen de 50 urn et une longueur allant de 0,5 mm a 6 mm comme 
celles vendues sous le nom de "Natural rayon flock fiber RC1BE - N003 - M04" par la societe Claremont Flock. On 
55 peut egalement utiliser des fibres de polyethylene comme celles vendues sous le nom de "Shurt Stuff 13 099 F" par 
la societe Mini Fibers. 

[0028] Les fibres peuvent etres presentes dans la composition selon I'invention en une teneur allant de 0,01 % a 1 0 
% en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 0,1 % a 5 % en poids, et mieux de 0,3 % 
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a 2 % en poids. 

b) la microdispersion de cire : 

5 [0029] La composition selon I'invention comprend par ailleurs une microdispersion aqueuse de particules de cire. 
On entend par microdispersion aqueuse de cire. une dispersion aqueuse de particules de cire, dans laquelle la taille 
desdites particules de cire est inferieure ou egale a environ 1 jam. 

[0030] Dans la presente demande, une cire est un compose lipophile, solide a temperature ambiante (25 °C), a 
changement d'etat solide/liquide reversible, ayant un point de fusion superieur ou egal a 30 °C pouvant aller jusqu'a 
10 1 20 °C. En portant la cire a I'etat liquide (fusion), il est possible de la rendre miscible aux huiles et deformer un melange 
homogene microscopiquement, mais en ramenant la temperature du melange a la temperature ambiante ; on obtient 
une recristallisation de la cire dans les huiles du melange. 

[0031] Le point de fusion de la cire peut etre mesure a I'aide d'un calorimetre a balayage differentiel (D.S.C.), par 
exemple le calorimetre vendu sous la denomination DSC 30 par la societe METLER. Un echantillon de 15 mg de 

15 produit dispose dans un creuset est soumis a une premiere montee en temperature allant de 0 °C a 1 20 °C ; a la vitesse 
de chauffe de 10 °C/ minute, puis est refroidi de 120 °C a 0 °C a une vitesse de refroidissement de 10 °C/minute et 
enfin soumis a une deuxieme montee en temperature allant de 0 °C a 120 °C a une vitesse de chauffe de 5 °C/minute. 
Pendant la deuxieme montee en temperature, on mesure la variation de la difference de puissance absorbee par le 
creuset vide et par le creuset contenant I'echantillon de produit en fonction de la temperature. Le point de fusion du 

20 compose est la valeur de la temperature correspondant au sommet du pic de la courbe representant la variation de la 
difference de puissance absorbee en fonction de la temperature. 

[0032] Les microdispersions deciresont des dispersions stables de particules colloi'dales decire, et sont notamment 

decrites dans "Microemulsions Theory and Practice", L.M. Prince Ed., Academic Press (1977) pages 21-32. 

En particulier, ces microdispersions de cire peuvent etre obtenues par fusion de la cire en presence d'un tensioactif, 

25 et eventuellement d'une partie de I'eau, puis addition progressive d'eau chaude avec agitation. On observe la formation 
intermediate d'une emulsion du type eau-dans-huile, suivie d'une inversion de phase avec obtention finale d'une 
microemulsion du type huile-dans-eau. Au refroidissement, on obtient une microdispersion stable de particules colloi'- 
dales solides de cire. Les microdispersion de cire peuvent egalement etre obtenues par agitation du melange de cire, 
de tensioactif et d'eau a I'aide de moyen d'agitation tels que les ultrasons, I'homogeneisateur haute pression, les 

30 turbines. 

[0033] Les particules de la microdispersion de cire ont de preference des dimensions moyennes inferieures a 1 jam 
(notamment allant de 0 ; 02 |_im a 1 jam), de preference inferieures a 0,5 jam (notamment allant de 0,051 jam a 0,5 ji.m). 
Ces particules sont constitutes essentiellement d'une cire ou d'un melange decires. Elles peuvent toutefois compren- 
dre en proportion minoritaire des additifs gras huileux et/ou pateux, un tensioactif et/ou un additif/actif liposoluble usuel. 

35 [0034] Les cires susceptibles d'etre utilisees dans les compositions selon I'invention sont choisies parmi les cires, 
solides et rigides, a temperature ambiante d'origine animale, vegetale, minerale ou de synthese et leurs melanges. 
De preference, les cires entrant dans la composition peuvent presenter un point de fusion superieur a 45°C environ, 
et en particulier superieur a 55°C. La cire peut egalement presenter une durete allant de 0,05 MPa a 15 MPa, et de 
preferende allant de 6 MPa a 15 MPa . La durete est determinee par la mesure de la force en compression mesuree 

40 a 20 °C a I'aide du texturometre vendu sous la denomination TA-TX2i par la societe RHEO, equipe d'un cylindre en 
inox d'un diametre de 2 mm se deplagant a la vitesse de mesure de 0,1 mm/s, et penetrant dans la cire a une profondeur 
de penetration de 0,3 mm. Pour effectuer la mesure de durete, la cire est fondue a une temperature egale au point de 
fusion de la cire + 20 °C. La cire fondue est coulee dans un recipient de 30 mm de diametre etde20mm de profondeur 
La cire est recristallisee a temperature ambiante (25 °C) pendant 24 heures, puis la cire est conservee pendant au 

45 moins 1 heure a 20 °C avant d'effectuer la mesure de durete. La valeur de la durete est la force de compression 
mesuree divisee par la surface du cylindre du texturometre en contact avec la cire. 

[0035] On peut notamment citer les cires hydrocarbon ees comme la cire d'abeilles, la cire de lanoline, et les cires 
d'insectes de Chine; la cire de riz, la cire de Carnauba, la cire de Candellila, la cire d'Ouricurry, la cire d'Alfa, la cire 
de fibres de liege, la cire de canne a sucre, la cire du Japon et la cire de sumac; la cire de montan, les cires microcris- 
50 tallines, les paraffines et I'ozokerite; les cires de polyethylene, les cires obtenues par la synthese de Fisher-Tropsch 
et les copolymeres cireux ainsi que leurs esters. 

On peut aussi citer les cires obtenues par hydrogenation catalytique d'huiles animales ou vegetales ayant des chaTnes 
grasses, lineaires ou ramifiees, en C8-C32. Parmi celles-ci, on peut notamment citer I'huile de jojoba hydrogenee, 
I'huile de tournesol hydrogenee, I'huile de ricin hydrogenee, I'huile de coprah hydrogenee et I'huile de lanoline hydro- 
55 genee. 

[0036] On peut encore citer les cires de silicone, les cires fluorees. 

[0037] II est egalement possible d'utiliser des melanges commerciaux de cires auto-emulsionnables contenant une 
cire et des tensioactifs. On peut utiliser par exemple la cire commercialisee sous la denomination 'Cire Auto Lustrante 
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OFR' parTiscco, qui contient des cires de Carnauba et de paraffine en association avec des tensioactifs non ioniques, 
ou la cire auto-emulsionnable commercialisee sous la denomination 'Cerax A.O. 28/B' par La Ceresine, qui contient 
de la cire d'Alfa en association avec un tensioactif non ionique. Ces melanges commerciaux permettent de preparer 
des microdispersions de cires par simple addition d'eau. 

5 On peut encore citer les produits 'Aquacer' de Byk Cera, et notamment : le melange de cires synthetiques et naturelles 
avec emulsionnant anionique (Aquacer 520), la cire de polyethylene avec emulsionnant non ionique ( Aquacer 514 ou 
513), la cire polymerique avec emulsionnant anionique (Aquacer 511). On peut egalement citer le melange de cires 
de polyethylene et de paraffine avec emulsionnant non ionique 1 Jonwax 120' de Johnson Polymer. 
[0038] La cire peut etre presente dans la composition selon I'invention en une teneur en matiere seche allant de 0,1 

10 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 0,5 % a 30 % en poids, et mieux 
de 1 % a 20 % en poids. 

[0039] La composition peut egalement comprendre une quantite suffisante de tensioactif pour permettre d'obtenir 
une microdispersion de cire, ainsi qu'une composition finale, stable. Notamment. elle peut comprendre 0,01 % a 30% 
en poids de tensioactif usuel, pouvant etre choisi parmi les composes suivants : 

15 

les tensioactifs anioniques, notamment des sels d'acides gras eventuellement insatures, ayant par exemple 12 a 
18 atomes de carbone; des sels alcalins ou sels de bases organiques des acides alkyl-sulfuriques et alkylsulfo- 
niques ayant 12 a 18 atomes de carbone ou d'acides alkyl-arylsulfoniques dont la chame alkyle contient 6-18 
atomes de carbone; les ethers -sulfates. 
20 - les tensioactifs non ioniques, notamment des tensioactifs polyalcoxyles et/ou polyglyceroles, et en particulier des 
acides gras ou amides d'acide gras; des alcools gras ou des alkylphenols; les esters d'acides gras et de polyols; 
les alcanediols et les alkylethers d'alcanediols. On peut citer egalement les alkylcarbamates de triglycerol, les 
derives oxyethylenes ou propoxyles des alcools de lanoline, des acides gras de la lanoline, ou de leur melanges, 
les tensioactifs cationiques, notamment les derives d'ammonium quaternaire. 

25 

[0040] La cire ou melange de cires, peut etre associe a un ou plusieurs additifs gras (huileux et/ou pateux). On peut 
notamment citer les huiles vegetales comme I'huile de tournesol, I'huile de jojoba; les huiles minerales comme I'huile 
de paraffine; les huiles de silicones; la vaseline, la lanoline; les huiles fluorees; les huiles hydrocarbonees a groupement 
perfluore; les esters d'alcools gras. 
30 [0041] II est possible d'introduire en outre dans la phase cireuse microparticulaire des ingredients actifs liposolubles, 
tels que des filtres U.V., des vitamines liposolubles, des actifs cosmetiques liposolubles. 

c) le polymere filmogene : 

35 [0042] La composition selon I'invention peut comprendre au moins un polymere filmogene, notamment pour obtenir 
un film presentant une bonne tenue, en particulier un film resistant a I'eau ( comme par exemple la pluie, les larmes, 
I'eau de baignade) et/ou aux frottements et/ou au sebum. 

[0043] Le polymere filmogene peut etre un polymere solubilise ou disperse sous forme de particules dans la phase 
aqueuse de la composition ou bien encore solubilise ou disperse sous forme de particules dans une phase grasse 
40 liquide. La composition peut comprendre un melange de ces polymeres. 

[0044] Le polymere filmogene peut etre present dans la composition selon I'invention en une teneur en matieres 
seches allant de 0,1 % a 60 % en poids par rapport au poids total de la composition, de preference de 0,5 % a 40 % 
en poids, et mieux de 1 % a 30 % en poids. 

[0045] Dans la presente demande, on entend par "polymere filmogene", un polymere apte a former a lui seul ou en 
45 presence d'un agent auxiliaire de filmification, un film continu et adherent sur un support, notamment sur les matieres 
keratiniques. 

[0046] On utilise de preference un polymere filmogene apte a former un film hydrophobe, c'est-a-dire un polymere 
dont le film a une solubilite dans I'eau a 25 °C inferieure a 1 % en poids. 

[0047] Parmi les polymeres filmogenes utilisables dans la composition de la presente invention, on peut citer les 
50 polymeres synthetiques, de type radicalaire ou de type polycondensat, les polymeres d'origine naturelle, et leurs me- 
langes. 

[0048] Par polymere filmogene radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymerisation de monomeres a in- 
saturation notamment ethylenique, chaque monomere etant susceptible de s'homopolymeriser (a I'inverse des poly- 
condensats). 

55 [0049] Les polymeres filmogenes de type radicalaire peuvent etre notamment des polymeres, ou des copolymeres, 
vinyliques, notamment des polymeres acryliques. 

[0050] Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de monomeres a insaturation 
ethylenique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de ces monomeres acides et/ou des amides de ces 
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monomeres acides. 

[0051] Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides carboxyliques insatures a,(3- 
ethyleniques tels que I'acide acrylique, I'acide methacrylique, I'acide crotonique, I'acide maleique, I'acide itaconique. 
On utilise de preference I'acide (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferentiellement I'acide (meth)acrylique. 
5 [0052] Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters de I'acide (meth)acrylique 
(encore appele les (meth)acrylates), notamment des (meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en CyC 30 , de 
preference en C^-C 2 q, des (meth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -C 10 , des (meth)acrylates d'hydroxyalk- 
yle, en particulier d'hydroxyalkyle en C 2 -C 6 . 

Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le methacrylate de methyle, le methacrylate d'ethyle, le methacrylate 
10 de butyle, le methacrylate d'isobutyle, le methacrylate d'ethyl-2 hexyle, le methacrylate de lauryle, le methacrylate de 
cyclohexyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer I'acrylate d'hydroxyethyle, I'acrylate de 2-hydroxypropyle, le 
methacrylate d'hydroxyethyle, le methacrylate de 2-hydroxypropyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer I'acrylate de benzyle et I'acrylate de phenyle. 

15 Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement preferes sont les (meth)acrylates d'alkyle. 

[0053] Selon la presente invention, le groupement alkyle des esters peut etre soit fluore, soit perfluore, c'est-a-dire 
qu'une partie ou latotalite des atomes d'hydrogene du groupement alkyle sont substitues par des atomes de fluor. 
[0054] Comme amides des monomeres acides, on peut par exemple citer les (meth)acrylamides, et notamment les 
N-alkyl (meth)acrylamides, en particulier d'alkyl en C 2 -C 12 . Parmi les N-alkyl (meth)acrylamides, on peut citer le N- 

20 ethyl acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-t-octyl acrylamide et le N-undecylacrylamide. 

[0055] Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent egalement resulter de I'homopolymerisation ou de la copoly- 
merisation de monomeres choisis parmi les esters vinyliques et les monomeres styreniques. En particulier, ces mo- 
nomeres peuvent etre polymerises avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux 
mentionnes precedemment. 

25 [0056] Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'acetate de vinyle, le neodecanoate de vinyle, le pivalate 
de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate de vinyle. 
Comme monomeres styreniques. on peut citer le styrene et I'alpha-methyl styrene. 

[0057] La liste des monomeres donnee n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout monomere connu de I'hom- 
me du metier entrant dans les categories de monomeres acryliques et vinyliques (y compris les monomeres modifies 
30 par une chaTne siliconee). 

[0058] Parmi les polycondensats filmogenes, on peut citer les polyurethanes, les polyesters, les polyesters amides, 
les polyamides, et les resines epoxyesters ; les polyurees. 

[0059] Les polyurethanes peuvent etre choisis parmi les polyurethanes anioniques, cationiques, non-ioniques ou 
amphoteres, les polyurethanes-acryliques, les polyurethanes-polyvinylpirrolidones, les polyester-polyurethanes, les 
35 polyether-polyurethanes, les polyurees : les polyuree-polyurethanes, et leurs melanges. 

[0060] Les polyesters peuvent etre obtenus, de fagon connue, par polycondensation d'acides dicarboxyliques avec 
des polyols, notamment des diols. 

[0061] L'acide dicarboxylique peut etre aliphatique, alicyclique ou aromatique. On peut citer comme exemple de tels 
acides : I'acide oxalique, I'acide malonique, I'acide dimethylmalonique, I'acide succinique, I'acide glutarique, I'acide 

40 adipique, I'acide pimelique, I'acide 2,2-dimethylglutarique : I'acide azelaique, I'acide suberique, I'acide sebacique, I'aci- 
de fumarique. I'acide maleique. I'acide itaconique, I'acide phtalique, I'acide dodecanedioVque, I'acide 1 ,3-cyclohexa- 
nedicarboxylique, I'acide 1 ,4-cyclohexa-nedicarboxylique, I'acide isophtalique, I'acide terephtalique, I'acide 2, 5-norbo- 
rane dicarboxylique, I'acide diglycolique, I'acide thiodipropionique, I'acide 2,5-naphtalenedicarboxylique, I'acide 
2,6-naphtalenedicarboxylique. Ces monomeres acide dicarboxylique peuvent etre utilises seuls ou en combinaison 

45 d'au moins deux monomeres acide dicarboxylique. Parmi ces monomeres, on choisit preferentiellement I'acide phta- 
lique, I'acide isophtalique, I'acide terephtalique. 

[0062] Le diol peut etre choisi parmi les diols aliphatiques, alicycliques, aromatiques. On utilise de preference un 
diol choisi parmi : I'ethylene glycol, le diethylene glycol, le triethylene glycol, le 1 ,3-propanediol, le cyclohexane dime- 
thanol, le 4-butanediol. 

50 Comme autres polyols, on peut utiliser le glycerol, le pentaerythritol, le sorbitol, le trimethylol propane. 

[0063] Les polyesters amides peuvent etre obtenus de maniere analogue aux polyesters, par polycondensation de 
diacides avec des diamines ou des amino alcools. Comme diamine, on peut utiliser I'ethylenediamine, I'hexamethyle- 
nediamine, la meta- ou para-phenylenediamine. Comme aminoalcool, on peut utiliser la monoethanolamine. 
[0064] Le polyester peut en outre comprendre au moins un monomere portant au moins un groupement -S0 3 M. 

55 avec M representant un atome d'hydrogene. un ion ammonium NH 4 + ou un ion metallique, comme par exemple un 
ion Na+, Li + , K + , Mg 2+ , Ca 2+ , Cu 2+ , Fe 2+ , Fe 3+ . On peut utiliser notamment un monomere aromatique bifonctionnel 
comportant un tel groupement -S0 3 M. 

[0065] Le noyau aromatique du monomere aromatique bifonctionnel portant en outre un groupement -S0 3 M tel que 
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decritci-dessus peut etre choisi par exemple parmi les noyaux benzene, naphtalene, anthracene, diphenyl, oxydiphe- 
nyl, sulfonyldiphenyl, methylenediphenyl. On peutcitercomme exemple de monomerearomatique bifonctionnel portant 
en outre un groupement -S0 3 M : I'acide sulfoisophtalique, I'acide sulfoterephtalique, I'acide sulfophtalique, I'acide 
4-sulfonaphtalene-2,7-dicarboxylique. 
5 On prefere utiliser des copolymeres a base d'isophtalate/sulfoisophtalate, et plus particulierement des copolymeres 
obtenus par condensation de di-ethyleneglycol, cyclohexane di -methanol, acide isophtalique, acide sulfoisophtalique. 
De tels polymeres sont vendus par exemple sous le nom de marque Eastman AQ® par la societe Eastman Chemical 
Products. 

[0066] Les polymeres d'origine naturelle ; eventuellement modifies, peuvent etre choisis parmi la resine shellac, la 
10 gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les copals, les polymeres cellulosiques insolubles dans I'eau, et 
leurs melanges. 

[0067] Selon un premier mode de realisation de la composition selon I'invention, le polymere filmogene peut etre 
present sous la forme de particules en dispersion aqueuse, connue generalement sous le nom de latex ou pseudolatex. 
Les techniques de preparation de ces dispersions sont bien connues de I'homme du metier. 
15 La composition presente I'avantage de former un depot sur les matieres keratiniques resistant a I'eau froide et pouvant 
se demaquiller facilement a I'eau chaude. c'est a dire une eau portee a une temperature superieure ou egale a 35 °C. 
et notamment allant de 35 °C a 50 °C. Le depot s'enleve facilement avec de I'eau chaude ne contenant pas d'agent 
detergent tel que les savons. 

[0068] Comme dispersion aqueuse de polymere filmogene, on peut utiliser les dispersions acryliques vendues sous 
20 les denominations NEOCRYL XK-90® , NEOCRYL A-1 070® , NEOCRYL A-1 090® , NEOCRYL BT-62® , NEOCRYL 
A-1 079® , NEOCRYL A-523® par la societe AVECIA-NEORESINS, DOW LATEX 432® par la societe DOW CHEMI- 
CAL, DAITOSOL 5000 AD® par la societe DAITO KASEY KOGYO; ou ben encore les dispersions aqueuses de po- 
lyurethane vendues sous les denominations NEOREZ R-981® , NEOREZ R-974® par la societe AVECIA-NEORE- 
SINS, les AVALURE UR-405® , AVALURE UR-410® , AVALURE UR-425® , AVALURE UR-450® , SANCURE 875® , 
25 SANCURE 861® , SANCURE 878® , SANCURE 2060® par la societe GOODRICH, IMPRANIL 85® par la societe 
BAYER, AQUAMERE H-1511® par la societe HYDROMER. 

[0069] Comme dispersion aqueuse de polymere filmogene, on peut egalement utiliser les dispersions de polymeres 
resultant de la polymerisation radicalaire d'un ou plusieurs monomeres radicalaires a I'interieur et/ou partiellement en 
surface, de particules preexistantes d'au moins un polymere choisi dans le groupe constitue par les polyurethanes, 
30 les polyurees. les polyesters, les polyesteramides et/ou les alkydes. Ces polymeres sont generalement appeles poly- 
meres hybrides. 

[0070] Selon une deuxieme variante de realisation de la composition selon I'invention, le polymere filmogene peut 
etre un polymere hydrosoluble et est done present dans la phase aqueuse de la composition sous forme solubilisee. 
Comme exemples de polymeres filmogenes hydrosolubles, on peut citer 

35 

les proteines comme les proteines d'origine vegetale telles que les proteines de ble, de soja ; les proteines d'origine 

animale tels que les keratines, par exemples les hydrolysats de keratine et les keratines sulfoniques ; 

les polymeres de chitine ou de chitosane anioniques, cationiques, amphoteres ou non-ioniques ; 

les polymeres de cellulose tels que I'hydroxyethylcellulose, I'hydroxypropylcellulose, la methylcellulose, I'ethylhy- 

40 droxyethylcellulose, la carboxymethylcellulose, ainsi que les derives quaternises de la cellulose ; 

les polymeres ou copolymeres acryliques, tels que les polyacrylates ou les polymethacrylates ; 
les polymeres vinyliques, comme les polyvinylpyrrolidones, les copolymeres de Tether methylvinylique et de I'an- 
hydride malique, le copolymere de I'acetate de vinyle et de I'acide crotonique, les copolymeres de vinylpyrrolidone 
et d'acetate de vinyle ; les copolymeres de vinylpyrrolidone et de caprolactame ; I'alcool polyvinylique ; 

45 - les polymeres d'origine naturelle, eventuellement modifies, tels que : 

les gommes arabiques, la gomme de guar, les derives du xanthane, la gomme de karaya ; 
les alginates et les carraghenanes ; 

les glycoaminoglycanes, I'acide hyaluronique et ses derives ; 
50 . la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les copals ; 

I'acide desoxyribonucleique ; 

les muccopolysaccharides tels que I'acide hyaluronique, les chondroTtines sulfate, et leurs melanges. 

[0071] Selon une autre variante de realisation de la composition selon I'invention, le polymere filmogene peut etre 
55 present dans une phase grasse liquide. 

De preference, la phase grasse liquide comprend une phase grasse liquide volatile, eventuellement en melange avec 
une phase grasse liquide non volatile. 

[0072] Par "phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de s'evaporer de la peau en moins 
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d'une heure. Cette phase volatile comporte notamment des huiles ayant une pression de vapeur, a temperature am- 
biante et pression atmospherique allant de 10" 3 a 300 mm de Hg (0,13 Pa a 40 000 Pa). 

[0073] La phase grasse liquide peut etre constitute de toute huile physiologiquement acceptable et en particulier 
cosmetiquement acceptable, notamment choisie parmi les huiles d'origine minerale, animale, vegetale ou synthetique, 
5 carbonees, hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange dans la mesure ou elles torment un 
melange homogene et stable et ou elles sont compatibles avec I'utilisation envisagee. 

[0074] La phase grasse liquide totale de la composition peut representer de 5 % a 98 % en poids, par rapport au 
poids total de la composition et de preference de 20 a 85 % en poids. La partie non volatile peut representer de 0 a 
80 % (notamment de 0,1 a 80 %) du poids total de la composition et mieux de 1 a 50%. 

10 [0075] Comme phase grasse liquide utilisable dans I'invention, on peut ainsi citer les esters d'acide gras, les acides 
gras superieurs, les alcools gras superieurs, les polydimethylsiloxane (PDMS), eventuellement phenylees telles que 
les phenyltrimethicones, ou eventuellement substitues par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, even- 
tuellement fluores, ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle. thiol et/ou amine ; les 
polysiloxanes modifies par des acides gras, des alcools gras ou des polyoxyalkylenes, les silicones fluorees, les huiles 

15 perfluorees. 

[0076] Avantageusement, on peut utiliser une ou plusieurs huiles volatiles a temperature ambiante. Apres evapora- 
tion deces huiles, on obtient un depotfilmogenesouple, non collant. Ces huiles volatiles facilitent, en outre, I'application 
de la composition sur les matieres keratiniques. 

[0077] Ces huiles volatiles peuvent etre des huiles hydrocarbonees, des huiles siliconees comportant eventuellement 

20 des groupements alkyle ou alkoxy en bout de chaine siliconee ou pendante. 

[0078] Comme huile de silicone volatile utilisable dans I'invention, on peut citer les silicones lineaires ou cycliques 
ayant de 2 a 7 atomes de silicium, ces silicones comportant eventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 
a 10 atomes de carbone. on peut citer notamment I'octamethylcyclotetrasiloxane, le decamethylcyclopentasiloxane, 
I'hexadecamethylcyclohexasiloxane, I'heptamethylhexyltrisiloxane, I'heptamethyloctyltrisiloxane. 

25 [0079] Comme huile hydrocarbonee volatile, on peut citer les isoparaffines en C 8 -C 16 telles que les 'ISOPARs', les 
PERMETYLs et notamment I'isododecane. 

[0080] Ces huiles volatiles peuvent etre presentes dans la composition en une teneur allant de 5 a 94,9 % du poids 
total de la composition, et mieux de 20 a 85 %. 

[0081] Des huiles pouvant etre utilisees dans la phase grasse liquides sont par exemples citees dans la demande 
30 EP-A-749747. Comme milieu non aqueux, on peut aussi utiliser ceux decrits dans le document FR-A-2 71 0 646 de L. 
V.M.H. 

Selon un troisieme mode de realisation de la composition selon I'invention, le polymere filmogene peut etre present 
sous forme de particules, stabilisees en surface, dispersees dans la phase grasse liquide. 

[0082] La dispersion de particules de polymere stabilisees en surface peut etre fabriquee comme decrit dans le 
35 document EP-A-749747. Elle peut etre obtenue par polymerisation en dispersion, c'est-a-dire par precipitation du 
polymere en cours de formation, avec protection des particules formees avec un stabilisant. 

[0083] Le choix de la phase grasse liquide est effectue par I'homme du metier en fonction de la nature des monomeres 
constituant le polymere et/ou de la nature du stabilisant, comme indique ci-apres. 

[0084] Les particules de polymere sont stabilisees en surface grace a un stabilisant qui peut etre un polymere se- 
40 quence, un polymere greffe, et/ou un polymere statistique, seul ou en melange. 

[0085] Parmi les polymeres greffes, on peut citer les polymeres silicones greffes avec une chain e hydrocarbonee ; 
les polymeres hydrocarbones greffes avec une chaine siliconee. 

[0086] Conviennent egalement les copolymeres greffes ayant par exemple un squelette insoluble detype polyacryli- 
que avec des greffons solubles de type acide poly (12-hydroxy stearique). 

45 [0087] On peut egalement utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire, comme les copolymeres greffes de type acryli- 
que/silicone qui peuvent etre employes notamment lorsque le milieu non aqueux est silicone. 
[0088] Le stabilisant peut aussi etre choisi parmi les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
un bloc de type polyorganosiloxane et au moins d'un polyether. Le bloc polyorganopolysiloxane peut etre notamment 

50 un polydimethylsiloxane ou bien encore un poly alkyl(C 2 -C 18 ) methyl siloxane ; le bloc polyether peut etre un poly 
alkylene en C 2 -C 18 , en particulier polyoxyethylene et/ou polyoxypropylene. En particulier, on peut utiliser les dimethi- 
cones copolyol ou encore les alkyl (C 2 -C 18 ) methicones copolyol. On peut par exemple utiliser le dimethicone copolyol 
vendu sous la denomination "DOW CORNING 3225C" par la societe DOW CORNING, ou le lauryl methicone copolyol 
vendu sous la denomination "DOW CORNING Q2-5200 par la societe "DOW CORNING". 

55 [0089] Comme copolymeres blocs greffes ou sequences, on peut utiliser les copolymeres comprenant au moins un 
bloc resultant de la polymerisation d'au moins un monomere ethylenique, a une ou plusieurs liaisons ethyleniques 
eventuellement conjuguees, tels que I'ethylene, le butadiene, I'isoprene, et d'au moins un bloc d'un polymere styreni- 
que. Lorsque le monomere ethylenique comporte plusieurs liaisons ethyleniques eventuellement conjuguees, les in- 
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saturations ethyleniques residuelles apres la polymerisation sont generalement hydrogenees. Ainsi, defagon connue, 
la polymerisation de I'isoprene conduit, apres hydrogenation, a la formation de bloc ethylene-propylene, et la polyme- 
risation de butadiene conduit, apres hydrogenation, a la formation de bloc ethylene-butylene. Parmi ces copolymeres 
sequences, on peut citer les copolymeres de type "dibloc" ou "tribloc" du type polystyrene/polyisoprene, polystyrene/ 
5 polybutadiene tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB' par BASF, du type polys1yrene/copoly( ethylene- 
propylene) tels que ceux vendus sous le nom de 'KRATON' par Shell Chemical Co ou encore du type polystyrene/ 
copoly(ethylene-butylene). 

[0090] Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation 
d'au moins un monomere ethylenique, tels que I'ethylene, Pisobutylene, et d'au moins un bloc d'un polymere acrylique 

10 tel que le methacrylate de methyle, on peut citer les copolymeres bi- ou trisequences poly-(methylacrylate de methyle) 
/polyisobutylene ou les copolymeres greffes a squelette poly(methylacrylate de methyle) et a greffons polyisobutylene. 
[0091] Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation 
d'au moins un monomere ethylenique et d'au moins un bloc d'un polyether tel qu'un polyoxyalkylene en C2-C18, en 
particulier polyoxyethylene et/ou polyoxypropylene, on peut citer les copolymeres bi- ou trisequences polyoxyethylene/ 

15 polybutadiene ou polyoxyethylene/polyisobutylene. 

[0092] On peut egalement employer des copolymeres de (meth)acrylates d'alkyl en C 1 -C 4 , et de (meth)acrylates 
d'alkyl en C 8 -C 30 . On peut en particulier citer le copolymere methacrylate de stearyle/methacrylate de methyle. 
[0093] Dans ce cas, on prefere alors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, soit un polymere sequence, 
de maniere a avoir une meilleure activite interfaciale. En effet. les sequences ou greffons insolubles dans le solvant 

20 de synthese apportent une couverture plus volumineuse a la surface des particules. 

[0094] Lorsque la phase grasse liquide comprend au moins une huile de silicone, I'agent stabilisant est de preference 
choisi dans le groupe constitue par les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc detype 
polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou d'un polyester comme les blocs 
polyoxy (C 2 -C 18 )alkylene et notammment polyoxypropylene et/ou oxyethylene. 

25 [0095] Lorsque la phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, I'agent stabilisant est de preference 
choisi dans le groupe constitue par : 

(a) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au 
moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou d'un polyester, 
30 - (b) les copolymeres d'acrylates ou de methacrylates d'alkyl en C 1 -C 4 , et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyl 
en C 8 -C 30 , 

(c) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation d'au 
moins un monomere ethylenique, a liaisons ethyleniques conjuguees, 

et au moins un bloc d'un polymere vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un polyester, ou leurs melanges. 

35 

[0096] De preference, on utilise des polymeres dibloc comme agent stabilisant. 

[0097] Des dispersions de polymere filmogene dans la phase grasse liquide, en presence d'agent stabilisants, sont 
notamment decrites dans les documents EP-A-749746, EP-A-923928, EP-A-930060 dont le contenu est incorpore a 
titre de reference dans la presente demande. 
40 [0098] La taille des particules de polymeres en dispersion soit dans la phase aqueuse, soit dans la phase grasse 
liquide, peut aller de 5 nm a 600 nm, et de preference de 20 nm a 300 nm. 

[0099] Selon un quatrieme mode de realisation de la composition selon I'invention, le polymere filmogene peut etre 
solubilise dans la phase grasse liquide, on dit alors que le polymere filmogene est un polymere liposoluble. 
A titre d'exemple de polymere liposoluble, on peut citer les polymeres correspondant a la formule (I) suivante : 

45 



50 



55 
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dans laquelle : 

R 1 represente une chaTne hydrocarbonee saturee, lineaire ou ramifiee, ayant de 1 a 19 atomes de carbone ; 
R 2 represente un radical pris dans le groupe constitue par : 



a) -O-CO-R4, R 4 ayant la meme signification que R-, mais est different de R 1 dans un meme copolymere, 

b) -CH 2 -R 5 , R 5 representant une chaTne hydrocarbonee saturee, lineaire ou ramifiee, ayant de 5 a 25 atomes 
de carbone, 

c) -0-R 6 , R B representant une chaTne hydrocarbonee saturee, ayant de 2 a 18 atomes de carbone, et 

d) -CH 2 -0-CO-R 7 , R 7 representant une chaTne hydrocarbonee saturee, lineaire ou ramifiee, ayant de 1 a 19 
atomes de carbone, 

R 3 represente un atome d'hydrogene quand R 2 represente les radicaux a), b) ou c) ou R 3 represente un radical 
methyle quand R 2 represente le radical d), ledit copolymere devant etre constitue d'au moins 15 % en poids d'au 
moins un monomere derive d'un motif (la) ou d'un motif (lb) dans lesquels les chames hydrocarbonees, saturees 
ou ramifiees, ont au moins 7 atomes de carbone. 

[0100] Les copolymeres de formule (I) resultent de la copolymerisation d'au moins un ester vinylique (correspondant 
au motif la) et d'au moins un autre monomere (correspondant au motif lb) qui peut etre une a-olefine : un alkylvinylether 
ou un ester allylique ou methallylique. 

[0101] Lorsque dans le motif (lb) R 2 est choisi parmi les radicaux -CH 2 -R 5 , -0-R 6 ou -CH 2 -0-CO-R 7 tels que definis 
precedemment, le copolymere de formule (I) peut etre constitue de 50 a 95 % en moles d'au moins un motif (la) et de 
5 a 50 % en moles d'au moins un motif (lb). 

[0102] Les copolymeres de formule (I) peuvent egalement resulter de la copolymerisation d'au moins un ester viny- 
lique etd'au moins un autre ester vinylique different du premier. Dans cecas, ces copolymeres peuvent etre constitues 
de 10 a 90 % en moles d'au moins un motif (la) et de 10 a 90% en moles d'au moins un motif (lb) dans lequel R 2 
represente le radical -0-CO-R 4 . 

[0103] Parmi les esters vinyliques conduisant au motif de formule (la), ou au motif de formule (lb) dans lequel R 2 = 
-O-CO-R4, on peut citer I'acetate de vinyle, le propionate de vinyle, le butanoate de vinyle, I'octanoate de vinyle, le 
decanoate de vinyle, le laurate de vinyle, le stearate de vinyle, I'isostearate de vinyle, le dimethyl-2, 2 octanoate de 
vinyle, et le dimethylpropionate de vinyle. 

[0104] Parmi les oc-olefines conduisant au motif de formule (lb) dans lequel R 2 = -CH 2 -R 5 , on peut citer l'octene-1 . 
le dodecene-1 , l'octadecene-1 , l'eicosene-1 , et les melanges d' a-olefines ayant de 22 a 28 atomes de carbone. 
[0105] Parmi les alkylvinylethers conduisant au motif de formule (lb) dans lequel R 2 = -0-R 6 , on peut citer I'ethylvi- 
nylether, le n-butylvinylether, I'isobutylvinylether, le decylvinylether, le dodecylvinylether, le cetylvinylether et I'octade- 
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cylvinylether. 

[0106] Parmi les esters allyliques ou methallyliques conduisant au motif de formule (lb) dans lequel R 2 = -CH 2 - 
0-CO-R 7 , on peut citer les acetates, les propionates, les dimethylpropionates, les butyrates, les hexanoates, les oc- 
tanoates, les decanoates, les laurates, les dimethyl-2, 2 pentanoates, les stearates et les eicosanoates d'allyle et de 
5 methallyle. 

[0107] Les copolymeres de formule (I) peuvent egalement etre reticules a I'aide de certains types de reticulars qui 
ont pour but d'augmenter sensiblement leur poids moleculaire. 

[0108] Cette reticulation est effectuee lors de la copolymers at ion et les reticulants peuvent etre soit du type vinyl ique, 
soit du type allylique ou methallylique. Parmi ceux-ci, on peut citer en particulier le tetraallyloxyethane, le divinylben- 

10 zene, I'octanedioate de divinyle, le dodecanedioate de divinyle, et I'octadecanedioate de divinyle. 

[0109] Parmi les differents copolymeres de formule (I) utilisables dans la composition selon I'invention, on peut citer 
les copolymeres : acetate de vinyle/stearate d'allyle, I'acetate de vinyle/laurate de vinyle, acetate de vinyle/stearate 
de vinyle, acetate de vinyle/octadecene, acetate de vinyle/octadecylvinylether, propionate de vinyle/laurate d'allyle, 
propionate de vinyle/laurate de vinyle, stearate de vinyle/octadecene-1 , acetate de vinyle/dodecene-1 , stearate de 

15 vinyle/ethylvinylether, propionate de vinyle/cetyl vinyle ether, stearate de vinyl e/acetate d'allyle, dimethyl-2, 2 octanoate 
de vinyle/laurate de vinyle, dimethyl-2, 2 pentanoate d'allyle/laurate de vinyle, dimethyl propionate de vinyle/stearate 
de vinyle, dimethyl propionate d'allyle/stearate de vinyle, propionate de vinyle/stearate de vinyle, reticule avec 0,2 % 
de divinyl benzene, dimethyl propionate de vinyle/laurate de vinyle, reticule avec 0,2 % de divinyl benzene, acetate 
de vinyle/octadecyl vinyl ether, reticule avec 0,2 % de tetraallyloxyethane, acetate de vinyle/stearate d'allyle, reticule 

20 avec 0,2 % de divinyl benzene, acetate de vinyle/octadecene-1 reticule avec 0,2 % de divinyl benzene et propionate 
d'allyle/stearate d'allyle reticule avec 0,2 % de divinyl benzene. 

[0110] Comme polymeres filmogenes liposolubles. on peut egalement citer les homopolymeres liposolubles, et en 
particulier ceux resultant de I'homopolymerisation d'esters vinyliques ayantde9 a 22 atomes decarboneou d'acrylates 
ou de methacrylates d'alkyle, les radicaux alkyles ayant de 10 a 20 atomes de carbone. 
25 [0111] De tels homopolymeres liposolubles peuvent etre choisis parmi le polystearate de vinyle, le polystearate de 
vinyle reticule a I'aide de divinylbenzene, de diallylether ou de phtalate de diallyle, le poly(meth)acrylate de stearyle, 
le polylaurate de vinyle, le poly(meth)acrylate de lauryle, ces poly(meth)acrylates pouvant etre reticules a I'aide de 
dimethacrylate de I'ethylene glycol ou de tetraethylene glycol. 

[0112] Les copolymeres et homopolymeres liposolubles definis precedemment sont connus et notamment decrits 
30 dans la demande FR-A-2232303 ; ils peuvent avoir un poids moleculaire moyen en poids allant de 2.000 a 500.000 
et de preference de 4.000 a 200.000. 

[0113] Comme polymeres filmogenes liposolubles utilisables dans l'invention ; on peut egalement citer les polyalky- 
lenes et notamment les copolymeres d'alcenes en C 2 -C 20 , differents de la cire de polyolefine definie en a), comme le 
polybutene, les alkylcelluloses avec un radical alkyle lineaire ou ramifie, sature ou non en a C 8 comme I'ethylcel- 

35 lulose et la propylcellulose, les copolymeres de la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymeres de la vinylpyr- 
rolidone et d'alcene en C 2 aC 40 etmieuxen C 3 aC 20 . Atitred'exempledecopolymeredeVP utilisabledans I'invention, 
on peut citer le copolymere de VP/acetate vinyle, VP/methacrylate d'ethyle, la polyvinylpyrolidone (PVP) butylee, VP/ 
methacrylate d'ethyle/acide methacrylique. VP/eicosene, VP/hexadecene, VP/triacontene, VP/styrene, VP/acide 
acrylique/methacrylate de lauryle. 

40 [0114] La composition selon I'invention peut comprendre un agent auxiliaire de filmification favorisant la formation 
d'un film avec le polymere filmogene. Un tel agent de filmification peut etre choisi parmi tous les composes connus de 
I'homme du metier comme etant susceptibles de remplir la fonction recherchee, et notamment etre choisi parmi les 
agents plastifiants et les agents de coalescence. 

45 d) les additifs : 

[0115] La composition peut egalement comprendre au moins une matiere colorante comme les composes pulveru- 
lents et/ou les colorants liposolubles, par exemple a raison de 0,01 a 30 % du poids total de la composition. Les 
composes pulverulents peuvent etre choisis parmi les pigments et/ou les nacres, autres que celles decrites precedem- 

50 ment, habituellement utilises dans les compositions cosmetiques ou dermatologiques. Avantageusement, les compo- 
ses pulverulents represented de 0,1 a 25 % du poids total de la composition et mieux de 1 a 20 %. 
[0116] Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques. On peut citer, parmi les pigments 
mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les 
oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi 

55 les pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de carmin 
de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

[0117] Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels que le mica recouvert de 
titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le 
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mica titane avec notamment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du 
type precite ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure de bismuth. 

[01 1 8] La composition selon I'invention peut egalement contenir des ingredients couramment utilises en cosmetique, 
tels que les charges, les vitamines, les oligoelements, les adoucissants, les sequestrants, les parfums, les dimethicone 
5 copolyols, les ceramides, les agents de cohesion ainsi que les agents alcalinisants ou acidifiants habituellement utilises 
dans le domaine cosmetique, les conservateurs, ou leurs melanges. 

[0119] Bien entendu, I'homme du metier veillera a choisir ce ou ces eventuels composes complementaires, et/ou 
leur quantite, de maniere telles que les proprietes avantageuses de la composition selon I'invention ne soient pas, ou 
substantiellement pas, alterees par I'adjonction envisagee. 
10 [0120] La composition selon I'invention peut etre preparee de fagon connue pour I'homme du metier par simple 
melange des ingredients, et en incorporant a la fin la microdispersion de cire a temperature ambiante ou a une tem- 
perature allant jusqu'a 45 °C, puis en terminant par ajouter les fibres. 

[0121] La composition selon I'invention peut etre une composition de soin ou de traitement de la peau, notamment 
le camouflage des imperfections de la peau, notamment pour le visage, le cou, les mains, ou le corps, ou bien encore 
15 une composition de maquillage telle que mascara, fond-de-teint, fard-a-joues, fard-a-paupieres, produit pour sourcils, 
eye-liner, produit a appliquer sur les levres, composition de maquillage du corps (du type tatouage provisoire ou semi- 
permanent), vernis a ongles. 

[0122] En particulier, la composition selon I'invention peut etre destinee a un produit de mascara comprenant un 
reservoir, contenant ladite composition de mascara, et un systeme d'application de ladite composition sur les fibres 
20 keratiniques, notamment les cils. Le reservoir est muni de facon connue d'une ouverture dans laquelle est logee un 
systeme d'essorage. Le systeme d'application comporte une tige munie a une premiere extremite d'une brosse et a 
une deuxieme extremite d'un bouchon destine a fermer le reservoir. Un tel conditionnement est notamment illustre a 
la figure 7 de la demande EP-A-611170 qui est incorporee a titre de reference. 
[0123] L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. 

25 

Exemple 1 : 

[0124] On a prepare une microdispersion de cire de carnauba ayant la composition suivante : 

30 - Cire de carnauba 27 g 

Monostearate de glyceryle polyoxyethylene (30 OE) (TAGAT S de GOLDSCHMIDT) 6,75 g 

Ethanol 10 g 

Eau qsp 100g 

35 [0125] On a chauffe a 90 °C la cire et le tensioactif en homogeneisant le melange sous agitation moderee. Puis on 
a incorpore I'eau chauffee a 90 °C en continuant d'agiter. On a refroidit a temperature ambiante et ajoute I'ethanol pour 
obtenir une microdispersion de cire ayant un diametre moyen de particules d'environ 170 nm. 

Exemple 2 : 

40 

[0126] On a prepare un mascara ayant la composition suivante : 

Microdispersion de cire de I'exemple 1 36 g 
- Sulfopolyester (AQ 55S de la societe EASTMAN KODAK) 22 g 
45 - Fibres de polyamide (3 mm de long et 0,9 Dtex de la societe Paul Bonte) 0,5 g 

Hydroxyethylcellulose 0,6 g 

Propylene glycol 3 g 

Oxyde de fer noir 5 g 

Conservateurs qs 
50 - Eau qsp 100g 

[0127] La composition appliquee sur les cils seche rapidement et adhere tres bien sur ceux-ci et les allonge visible- 
ment. Le maquillage presente une bonne tenue en atmosphere humide ( 30 °C a 80 % d'humidite relative) et se de- 
maquillefacilement par simple application d'un coton imbibe d'eau tiede. Le mascara s'elimine proprement sous forme 
55 de gaine sans laiser de trace, ni d'aureoles sur les paupieres. 
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Exemple 3 : 

[0128] On a prepare un mascara ayant la composition suivante : 

5 - Cire de carnauba 5,5 g 
Cire de son de riz 2,6 g 
Paraffine 2,6 g 
Cire d'abeille 9,7 g 

Microdispersion de cire de I'exemple 1 6,7 g 
10 - Fibres de polyamide (3 mm de long et 0,9 Dtex de la societe Paul Bonte) 1 g 
Talc 1 g 
Bentonite 5,5 g 

Copolymere acetate de vinyle/stearate d'allyle (65/35) 7,4 g 

Polylaurate de vinyle (Mexomere PP de CHIMEX) 0,7 g 
15 - Isododecane 50,3 g 

Carbonate de propylene 1 ,7 g 

D-panthenol 0,2 g 

Pigments 4,9 g 

Conservateurs qs 
20 - Eau qsp 1 00 g 

[0129] Le mascara s'applique facilement sur les cils et conduit a un maquillage allongeant bien adherant sur les cils. 



25 Revendications 

1 . Composition comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable contenant au moins une phase aqueuse, 
des fibres, caracterisee par le fait qu'elle comprend une microdispersion aqueuse de particules de cire. 

30 2. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que les fibres sont choisies parmi les 
fibres de soie, de coton, de laine, de I in . des fibres de cellulose, de polyamide, de rayonne, de viscose, d'acetate 
notamment d'acetate de rayonne, de poly-(p-phenylene-terephtalamide), de polymere acrylique notamment de 
polymethacrylate de methyle ou de poly 2-hydroxyethyl met h aery late, de polyolefine et notamment de polyethylene 
ou de polypropylene, de verre, de silice, de carbone notamment sous forme graphite, de polytetrafluoroethylene, 

35 de collagene insoluble, de polyesters, de polychlorure de vinyle ou de vinylidene, d'alcool polyvinylique, de poly- 

acrylonitrile, de chitosane, de polyurethane, de polyethylene phtalate, des fibres de melanges de polymeres. 

3. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les fibres sont 
des fibres d'origine synthetique. 

40 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les fibres sont 
des fibres de polyamide, de poly-(p-phenylene-terephtalamide) ; de cellulose ou de polyethylene. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que les fibres ont une 
45 longueur L et un diametre D tel que UD est choisi dans la gamme allant de 3,5 a 2 500, de preference de 5 a 500, 

et mieux de 5 a 150. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les fibres ont 
une longueur allant de 1 u,m a 10 mm, de preference de 0,1 mm a 5 mm, et mieux de 1 mm a 3,5 mm. 

50 

7. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les fibres ont 
un titre choisi dans la gamme allant de 0,15 a 30 deniers et mieux de 0,18 a 18 deniers. 

8. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les fibres ont 
55 une section comprise dans un cercle de diametre moyen allant de 2 nm a 500 \im, de preference allant de 100 

nm a 100 jam, et mieux allant de 1 urn a 50 um. 

9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les fibres sont 
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presentes en une teneur allant de 0,01 % a 1 0 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de pre- 
ference de 0,1 % a 5 % en poids, et mieux de 0,3 % a 2 % en poids. 

10. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la microdis- 
persion de cires comprend des particules de cires ayant une taille moyenne inferieure a 1 join, de preference 
inferieure a 0,5 um 

11. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la cire est 
choisie dans le groupe forme par les cires ayant un point de fusion allant de 30 °C a 120 °C. 

12. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la cire a une 
durete allant de 0,05 MPa a 15 MPa. 

13. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la cire est choisie dans le 
15 groupe forme par la cire d'abeilles, la cire de lanoline, les cires d'insectes de Chine; la cire de riz, la cire de Car- 

nauba, la cire de Candellila, la cire d'Ouricurry, la cire d'Alfa, la cire de fibres de liege, la cire de canne a sucre, la 
cire du Japon et la cire de sumac; la cire de montan, les cires microcristallines, les paraffines et I'ozokerite; les 
cires de polyethylene, les cires obtenues par la synthese de Fisher-Tropsch; les copolymeres cireux ainsi que 
leurs esters; les cires obtenues par hydrogenation catalytique d'huiles animales ou vegetales ayant des chaTnes 
20 grasses, lineaires ou ramifiees, en C8-C32; I'huile de jojoba hydrogenee, I'huile de tournesol hydrogenee, I'huile 

de ricin hydrogenee, I'huile de coprah hydrogenee, I'huile de lanoline hydrogenee; les cires de silicone; leurs 
melanges. 

14. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la cire est presente en une 
25 teneur en matiere seche allant de 0,1 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la composition , de preference 

allant de 0,5 % a 30% en poids, et mieux allant de 1 % a 20 % en poids. 

15. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle les particules de la dispersion de cire 
comprennent en outre des additifs gras huileux et/ou pateux et/ou un additif/actif liposoluble. 

30 

16. Composition selon Tune des revendications precedentes, comprenant en outre au moins un tensioactif. 

17. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle comprend 
un polymere filmogene. 

35 

18. Composition selon la revendication 17, caracterisee par le fait que le polymere filmogene est choisi dans le 
groupe forme par les polymeres radicalaires, les polycondensats, les polymeres d'origine naturelle et leurs me- 
langes. 

40 19. Composition selon Tune des revendications 17 ou 18, caracterisee par le fait que le polymere filmogene est 
choisi dans le groupe forme par les polymeres vinyliques resultant de la polymerisation de monomeres choisis 
parmi les acides carboxyliques insatures cc,p-ethyleniques, les esters de cesdits acides, les amides de cesdits 
acides, les esters vinyliques, les monomeres styreniques. 

45 20. Composition selon I'une des revendications 1 7 a 1 9, caracterisee par le fait que le polymere filmogene est choisi 
dans le groupe forme par les polyurethanes, les polyesters, les polyesters amides, les polyamides, les resines 
epoxyesters, les polyurees. 

21 . Composition selon I'une des revendications 1 7 a 20, caracterisee par le fait que le polymere filmogene est choisi 
50 dans le groupe forme par la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les copals, les 

polymeres cellulosiques insolubles dans I'eau, et leurs melanges. 

22. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 7 a 21 , caracterisee par le fait que le polymere filmo- 
gene est present en une teneur en matiere seche allant de 0,1 % a 60 % en poids, par rapport au poids total de 

55 la composition, de preference allant de 0.5 % a 40% en poids, et mieux allant de 1 % a 30 % en poids. 

23. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 7 a 22, caracterisee par le fait que le polymere filmo- 
gene est sous forme de particules dispersees dans la phase aqueuse. 
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24. Composition selon Tune quelconque des revendi cations 1 7 a 22, caracterisee par le fait que le polymere filmo- 
gene est solubilise ou disperse sous forme de particules stabilisees en surface dans une phase grasse liquide. 

25. Composition selon la revendication 24, caracterisee par le fait que la phase grasse liquide comprend une phase 
5 grasse liquide volatile. 

26. Composition selon la revendication 24 ou 25, caracterisee par le fait que les particules de polymere filmogene 
sont stabilisees en surface par un stabilisant. 

10 27. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la composition 
comprend, en outre, au moins un additif choisi dans le groupe forme par les epaississants, les agents plastifiants, 
les agents de coalescence, les charges, les matieres colorantes, les cires, les tensio-actifs, les conservateurs, les 
huiles, les agents hydratants, les parfums, et leurs melanges. 

15 28. Mascara comprenant une composition selon Tune quelconque des revendications precedentes. 

29. Produit de mascara comprenant un reservoir, contenant une composition de mascara , et un systeme d'application 
de ladite composition sur les fibres keratiniques, caracterise par le fait que la composition est une composition 
selon Tune quelconque des revendications 1 a 27. 

20 

30. Procede cosmetique de traitement ou de maquillage des matieres keratiniques comprenant I'application sur les- 
dites matieres keratiniques d'une composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 27. 

31. Procede de revetement des cils comprenant I'application sur les cils d'une composition telle que definie selon I'une 
25 quelconque des revendications precedentes. 

32. Utilisation d'une composition telle que definie selon I'une quelconque des revendications 1 a 27 pour obtenir un 
depot adherant sur les matieres keratiniques. 

30 33. Utilisation, dans une composition comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable contenant au moins 
une phase aqueuse, de fibres et d'une microdispersion aqueuse de particules de cire, pour obtenir un depot ad- 
herant sur les matieres keratiniques. 



35 
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55 



34. Utilisation selon la revendication 33 : caracterisee par lefait que la composition comprend un polymerefilmogene. 

35. Utilisation d'une composition selon la revendication 34 pour obtenir un depot sur les matieres keratiniques resistant 
a I'eau froide et se demaquillant a I'eau chaude. 



15 



